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음기 조 립 체 (100) 의 구 성 품 들을 격 남 하 는 튜 브 (10) 의 길 이 에 따라, 임 의 의 숫 자 (예컨대, 복 수 ) 의 센터 피스 
내지 중간 튜브 부 분 들 (4) 과 챔버 세 퍼 레 이 터 들 (3) 이 착 탈 가 능 하 게 결 합 될 수 있다. 


1 내지 30 에 서 , 모 듈 식 소음기 조 립 체 (100) 는 10 개의 챔버 세 퍼 레 이 터 (3) 와 9 개의 센터 피스 내지 중간 튜 
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[0039] 후방 내지 총 기 측 팽창 챔 버 (2') 는 총 기 측 

상기 총 기 측 튜브 부 분 (2) 은 상기 J84 
결 합 되는 나 사 산 - 형 성 제 도 53-50 참 조 ) 를 구비 
1 


[0040] 


있 서 총 기 를 향하는 방 향 으 로 (예컨대, 원 추 의 넓은 부 분 이 총 기 에서 멀어 
ao 구 비 될 수 있는데, 이 경우 반동 감소 및 추가적인 소음 감소 효 과 가 발 생 된다. 선택 
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[0041] 마지막 센터 피스 내 


4 
T R 


(5, 도 73 내지 76 참조) 

입 다 ] 분 (5) 의 반대편 단 부 (56) 는 A 

83 내지 86 참 조 ) 에 있는 개 구 (63) 를 통해서 연 장 될 수 있다. 말단 내지 전방 팽창 챔 버 (5') 는 상기 
} 


캡 (6, 도 
말단 튜브 부 분 (5) 과 #8 (10) 내 주 면 (11) 에 의해 범 위 가 정 해 질 수 있다 
[0042] 상기 캡 (6) 은 튜 브 (10) 의 반대편 단 부 (14) 에 결 합 될 수 있다. 말단 튜브 부 분 (5) 의 반대편 단 부 (56) 는 캡 (6) 에 
인 접 해 서 회 전 될 수 있는 너 트 (7, 도 98 내지 96 참 조 ) 의 나 사 산이 형성된 개 구 (73) 에 나 사 결 합 할 수 있으며, 
이로써 모 듈 식 소 음 기 (100) 의 조 립 이 완 료 된 다 
[0043] 총 기 측 튜브 부 분 (2), 중간 튜브 부 분 (4), 및 말단 튜브 부 분 (5) 은 서로 결 합 된 상 태 에 서 연 속 적 이고 방 해 가 없 
중심 튜 브 를 형 성 하여, 낮은 배 압 , 발 사 체 의 난 타 (641161178) 억제, 반 동 의 감소 내지 최소화, 및 높은 명중 


[0044] 상기 소 음 기 (100) 는 발 사 체 (예컨대, 소 음 기 (100) 를 통 과 해서 발 사 될 때 총 열 의 총 구 로부터 발 사 되는 발 
사 체 가 통 과 하여 비 행 할 수 있는 관 통 공 들 을 다양한 부 속 품 들 ( 예 컨대, JAE, 후방 팽창 챔버, 챔버 세 퍼 레 ㅇ 


터 , 센터 피스, 전방 팽창 챔버, 엔드 캡 , 및 너트) 내에 형 성 할 수 있다. 유리한 점 은 너 트 (7) 와 말단 튜브 부 
분 (5) 의 단 부 (56) 의 나사 결 합 은 장 력 을 인 가 하여 소음기 조 립 체 (100) 의 부 속 품 들을 안 정 화 시킨다는 것이다. 유 
리 한 것은, 이것이 장 력 에 의해 지 지 되는 시 스 템 을 형 성 하여, 안 정 되고, 소음기 사용 중에 발생할 수 있는 열에 
의한 변 형 이나 챔버 세 퍼 레 이 터 충 돌 ( 발 사 된 탄 환 과 하나 이상의 챔버 세 퍼 레 이 터 의 충 돌 ) 의 억 제 ( 즉 , 예 방 ) 하 
며 , 경 량 이고, 모 듈 식 이 며 , 소 제 와 조 립 이 용 이 하다는 장 점 을 제 공 하게 된다는 점 이 다. 

[0045] — 총 기 측 튜브 부 분 (2), 센터 피 스 들 (4), 및 말단 튜브 부 분 (5) 은 각각 총 기 측 튜브 부 분 (2), 센터 피 스 (4), 및 
발단 튜브 부 룬 (5) 의 벽 면 을 관 통 하여 연 장 되는 하나 이상의 각진 개구 내지 나선형 개 구 (90171: 2d, 40, 50) 를 
선 택 적 으로 구 비 할 수 있다. 총 기 측 튜브 부 분 (3), 센터 피 스 들 (4), 및 말단 튜브 부 분 (5) 은 다 수 의 각진 개구 


[0046] 


[0047] 


[0048] 


[0049] 


[0050] 
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들 내지 나선형 개 구 들 (2, 40, 50) 을 선 택 적 으로 구 비 할 수 있다. 하나 이상의 각진 개 구 들 내지 나선형 개구 
들 (20, 40, 50) 은 총 기 측 튜브 부 분 (2), 센터 피 스 들 (4), 및 말단 튜브 부 분 (5) 의 중 심 축 (×1: 예컨대 대 칭 축 ) 을 
중 심 으로 의 각 도 로 연 장 될 수 있다. 


상기 하나 이상의 각진 개 구 들 내지 나선형 개 구 들 (24, 40, 50) 은 선 택 적 으로 상 7 이 

로 연 장 될 수 있다. 그렇지만, 다른 적합한 각 도 로 연 장 될 수도 있다. 유 리 하 기 로는, 총 기 측 튜브 부 분 (3), A 
분 (5) 의 각진 개 구 들 내지 나선형 개 구 들 (30, 40, 50) 은 동작 중 에 ( 예 컨 

연소 가스 방출 패 턴 을 원 활 하게 하고, 조 립 체 (100) 에 윈 손 방향 토 크 가 


때 
= 
원 
요 

° 
60 
기 
1o, 
N 
m 


AÀ 
= 
Œ 
z [원 ` 
£, 


될 때) 연소 택 
gez 원 활 하 게 인 가 되게 함으로써 조 립 체 (100) 가 총 기 의 총 열 에 견 고 하 게 고 정 된 AAE 유 지 하 도록 하게 된 
다. 본 출 원 인 은 소음기 조 립 체 (100) 가 소음 레 벨 을 F 124 데시벨 이 하 로, 예 를 들어 약 100 데 시 벨 로 감 소 시 
킨 다 는 것을 발 견 하였는데, 이는 기 존 의 소음기 설계 상의 소음 억제 성 능 보다 훨씬 낮은 것이다. 다른 실 시 예 
에 있어서는, 상기 각진 ATE 내지 나선형 개 구 들이 총 기 측 튜브 부 분 (2), 센터 피 스 들 (4), 및 / 또 는 말단 튜 
브 부 분 (5) 에 서 제 외 될 수도 있다. 다른 실 시 예 에 있어서는, 중 심 축 (예컨대, 대 칭 축 ) 에 대하여 각 도 가 부 여 되 지 
않은 복 수 의 개 구 들 (예컨대, 어레이 형 태 로 MAA 개 구 들 ) 이 총 기 측 튜브 부 분 (2), 센터 피 스 들 (4), 및 / 또 는 
말단 튜브 부 분 (5) 의 벽 면 을 관 통 하도록 형 성 될 수 있다 


엔드 캡 (6) 은 그 외 주 (6) 를 따라 복 수 의 개 구 (65)( 예 컨대, 환 기 구 ) 가 형성 
음기 조 림 체 (100) 의 사용 중에 열과 가 스 의 한 

드 캡 (6) 의 축 에 대하여 일정한 각 도 로 배치 
렇 지만, 다른 적합한 각 도 가 사용될 수도 


j fo 
6 
1: 
= 
T 

H °, > 


선 택 적 으로, 소음기 조 립 체 (100) 는 하나 이상의 센터 피 스 (4) 둘 레 에 배 치 되는 스 피 너 ( 슬 리 브 )(8) 를 포 함 할 
있다. 상기 스 피 너 (8) 는 챔버 세 퍼 레 이 터 (3) 의 숄더 부 분 (30) 에 안 착 될 수 있는 경 사 진 (6606160) 단 부 (88, 
108 내지 100 참 조 ) 와 , 반대편 단 부 (86) 를 선 택 적 으로 구 비 할 수 있다. 상기 스 피 너 (8) 는 기 체 가 통 과 할 수 
도록 그 보 디 에 형성된 복 수 의 구 멍 (80) 을 선 택 적 으로 구 비 할 수 있다. 상기 스 피 너 (8) 는 줄 을 지어 배 치 된 구 
멍 들 (80) 의 배 열 을 선 택 적 으로 구 비 할 수 있다. 선 택 적 으로, 상기 줄 을 지어 배 치 된 구 명 들 (80) 은 스 피 너 (8) 의 
축 (《2)( 예 컨대, 중 심 축 또는 대 칭 축 ) 에 대하여 yA 각 도 로 연 장 되게 배 치 될 수 있다. 구 멍 들 (80) 의 열 이 연 
으로 하나 이상의 각진 개 구 들 내지 나선형 개 구 들 (20, 40, 50) 의 각 도 (0) 와 일반적 
" 


O: 


xo H + 


o% 


되는 각 도 (＊) 는 선택적 진 
로 동 일 할 수 있다. 상기 스 피 너 (8) 는 센터 피 스 (4) 의 축을 중 심 으로 선 택 적 으로 자유로이 회전 또는 회동 
있다. 유 리 하 게 는, 상기 스 피 너 (8) 의 회 전 은 가스 흐 름 을 방 해 하고 회 전 에 소 요 되는 에 너 지 를 이 용 하 며 화학 
너 지 를 기계적 에 너 지 로 변 환 하게 되고, 이를 통해서 소 음 기 (100) 의 사용 중에 열 및 압 
파 동 을 감 소 시키 

j3 
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a 는 [°] a 
기 조 립 체가 약 20 《 의 효 율 (예컨대, 열과 소음 제거 효율) 증 가 를 가 져 오는 것 


외측 슬 리 브 (20) 가 튜 브 (10) 위에 선 택 적 으로 조 여 져 , JPA) 및 캡 (6) 에 부 착 될 
4d) 및 캡 (6) 은 튜 브 (10) 를 기 준 으로 외측 < ) 를 제 위 치 에 고 정 한다. 선 택 적 으 
(20) 는 튜 브 (10) 로 부터 반지름 방 향 으로 이 격 되어 튜 브 (10) 와 의 사 이 에 에어 Ao 존재할 수 있게 치 
진다. 다른 실 시 예 에서는, 외측 슬 리 브 (20) 가 튜 브 (10) 위에 끼 워 맞 춰 질 수 있는 크 기 를 가질 수도 있다. 
적 으 로, 외측 슬 리 브 (20) 는 탄 소 섬 유 로 용 soo _ 

이 과 열 되는 것을 억 제 하고 연속 사격 
(100) 를 만 져 서 화 상 을 입는 
내 경 과 약 1.7 인 치 와 약 1. 

슬 리 브 (20) 가 상당히 가 열 되는 것을 억제 
© 


ol |z. 규모 


2 AN / 소 o u 오 


L 고 / 모 꼬 


발 사 한 후에 
측 슬 리 브 (20) 는 약 1.5 인치 

° 는 소 음 기 (100) 의 사용 4 중 이 

수 있도록 열 전 도 도가 낮은 탄 소 섬유 소 재 로 제 작 되는 것이 바람직 


되면, 챔버 세 퍼 레 


° 
1 용 하는 유리한 작용 


도 1 내지 도 126 를 계 속 하 여 참 조 하면, 전 술 한 바와 같이 장력 하에 + 
터 (3) 의 최 외곽 에 지 는 튜 브 (10) 의 내 주 면 (11) 으 로부터 이 들 
Kew 


© 
Z 
오 
me, 
n 
to P 
nu 


느 차 
을 하게 되고, 이는 소 음 기 (100) 내 에 서 가 스 들이 후 방 으로 유 동 할 수 있게 해 주 며 , 이에 따라 팽창 가 스 의 저 
어 및 냉 각 과 후방, 중간, 및 전방 팽창 챔 버 들 간의 압력 평 형 을 가 져 오 게 된다. 선 택 적 으로, 챔버 세 퍼 레이터 
(10) 의 내 주 면 (11) 으 로부터 °F 0.001 인 치 의 AHF 이 격 된다. 그렇지만, 다른 y 


튜브 
합한 치 수 가 사용될 수도 있다. 전 술 한 바와 같이, 챔버 세 퍼 레 이 터 (3) 의 최 외곽 에 
Š 링 된 에 지 는 단 독 으로 또는 AOF 조 합 되어 널 링 된 
동 을 원 활 하게 한다는 유리한 작 용 을 할 수 있 으 며 (예컨대, 2 통 
있게 해줌), 이는 챔 버 들 (예컨대, 챔 버 (2「', 4', 5')) 간 의 압력 평 형 이 이루어 
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